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1 "METODO PER LA REALIZZA230NE PI UNA PAVIMENTAZIONE CQNTINUA IMPERMEABILE" 



LflUSSUWTO 



La presente domanda ha per oggetto un metodo per la realizzazione di una pavimentazione 
continua impermeabile. II metodo consiste nel trattare la superficie da impermeabilizzare con 
un sistema accoppiato costituito da: 

a) membrana liquida a due componenti a base di leganti idraulici, con o senza elementi di 
rinforzo meccanico, che garantisca impermeabilita all'acqua ed elevata penneabilita al 
vapore acqueo; 

b) rivestimento costituito da un prodotto polimerico, con o senza inerti, caratterizzata da 
elevata penneabilita al vapore acqueo, che costituisca la parte a vista pedonabile e 
carrabile della pavimentazione. 

II sistema complessivo cosi ottenuto e una pavimentazione continua antiscivolo con 
caratteristiche di impermeabilita alTacqua, elevata penneabilita al vapore acqueo, resistenza 
alio sporco ed elevata resistenza alTusura ed alia lacerazione. 





"METODO PER LA REALIZZAZIONE DI UNA PAVIMENTAZIONE CONTINUA 
IMPERMEABILE" 

A nome: NORD RESINE s.r.l. - via Fonmce Vecchia, 79 - Susegana (TV) 
Inventore Designate: Caregnato Lionello residente a Pieve di Soligo (TV) 
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La presente domanda ha per oggetto un metodo per la realizzazione di una pa- 
vimentazione continua impermeabile. II metodo consiste nel trattare la superficie 
da impermeabilizzare con un sistema accoppiato costituito da: 

a) membrana liquida a due component! a base di leganti idraulici, con o 
senza elementi di rinforzo meccanico, che garantisca impermeability 
all'acqua ed elevata permeabilita al vapore acqueo; 

b) rivestimento costituito da un prodotto polimerico. con o senza inerti, ca- 
ratterizzata da elevata permeabilita al vapore acqueo, che costituisca la 
parte a vista pedonabile e cairabile della pavimentazione. 

a sistema complessivo cos! ottemito e una pavimentazione continua antisci^ -t; " " 
volo con caratteristiche di impermeabilita all'acqua, elevata permeabilita al vapo- 
re acqueo, resistenza alio sporco ed elevata resistenza aU'usura ed alia lacerazio- 
ne. 

DESCRIZIONE 

La presente domanda ha per oggetto un metodo per la realizzazione di una pa- 
vimentazione continua impermeabile. 

Attualmente, in edilizia, I'impenneabilizzazione di tetti piani, terrazzi, balconi 
e altre strutture in piano viene realizzata con van metodi, differenziabili in base 
alia natura chimica del rivestimento. Tali metodi vengono ora brevemente analiz- 



1 



^ 2 0 0 2 U 0 0 0 



zati dal punto di vista delle prestazioni, al fine di coglierne i limiti il cui supera- 

mento e Toggetto della presente domanda. 

Membrane hitutntnr>g Q prefabbricate . 

Questi materiali vengono fissatial supporto mediante rinvenimento a fiamma 

o con sistemi autoadesivi e possono essere rivestiti, in fase di produzione, con 

elementi protettivi, come lamine metalliche o graniglie colorate; tali elementi 
proteggono il manto bituminoso dall'invecchiamento atmosferico, ne migliorano 
l'aspetto estetico e lo rendono piu resistente all'usura da calpestio e alle lacera- 
zioni. Tuttavia questi materiali non si possono considerare pedonabili o carrabili 
e nemmeno pavimentazioni, a motivo della notevole termoplasticita della compo- 
nente bituminosa. Infatti, a causa del rammoJlimento nella stagione calda, il 
manto bituminoso, sotto la protezione, viene danneggiato e deformato se sottopo- 




sto al passaggio di pedoni e veicoli. Le membrane bituminose, inoltre, non pre- A | 



sentano permeabilita intrinseca al vapore acqueo sufficiente a far evaporare per- 
centuali anche minime di acqua dal supporto di posa. 
Membrane in polivinilcloruro (PVO e Hi g om me olefinich* 

Questi material^ costituiti da teli prefabbricati in rotoli di notevole larghezza, 
vengono posizionati senza adesione sulla superficie da impermeabiHzzare e za- 
vorrati con ghiaia o terra. Nel caso si voglia realizzare una pavimentazione, essa 
deve necessariamente posare sopra un massetto gettato preventivamente sopra la 
membrana in oggetto: cio comporta un aumento dei costi di manodopera. Inoltre 
nemmeno queste membrane presentano permeabilita al vapore acqueo sufficiente 
a far evaporare percentuali anche minime di acqua dal supporto di posa. 
^permeabilizzantj a base di resine el a stomericbe p oliuretatiicbs a due compo- 
nent^ uretaniche aun cqmponente. epossipoliuTeteni c he a due component! polie- 
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sterL siliconiche a due componenti neop rerriche 

Questi materiali possiedono caratteristiche applicative che si awicinano 
all'oggetto della presente domanda, ma rispetto a questa presentano gli svantaggi 
di seguito elencati: 

i ) permeability al vapore acqueo insufficiente per consentire I'applicazione 
su supporti umidi (se applicati in queste condizione, si possono verificare 
la formazione di bolle e il distacco dal supporto di posa); 
ii) elevatocostodeUematerie prime; 

iii ) necessita di eseguire rimpermeabilizzazione in piu mani in resina ed 
inerti, conmaggiori costi di manodopera. 
Impermeabilizzanti a base di resine m etacriliche a due componenti flessibilL 
Questi materiali possiedono caratteristiche applicative che si awicinano 

all'oggetto della domanda, ma rispetto a questa presentano gli svantaggi di se- 

/ 

guito elencati: / 
i ) difficolta di posa in opera su supporti molto porosi (questi materiali non\ ' 
sono adatti ad essere utilizzati come impregnanti per consolidate superfici 
eventualmente poco coese); 
ii ) elevato costo delle materie prime; 

iii ) elevatainfiammabilita dei componenti; 

iv ) elevata tensione di vapore del monomero metacrilico; cid comporta una 

notevole diffusione di vapori e odori in cantiere e nelle zone circostanti; 

v ) marcatatendenza alTingiallimento del rivestimento. 
jmpenneabijizzanti a base di latici di polimero acrilico. di cop o limeri stirene- 
esteri acri lici e acrilonitrile 

Questi materiali costituiscono parte considerevole dei prodotti liquidi imper- 
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meabilizzanti oggi sul mercato. Presentano gli svantaggj di seguito elencati: 

i ) permeabilita al vapore acqueo insufficiente per consentire 1'applicazione 
su support! umidi (se applicati in queste condizioni, si puo avere forma- 
zione di bolle e distacco dal supporto di posa); 
ii ) temperatura minima di formazione del film polimerico non inferiore a +7 
-5- +8 °C. 

Membrane imp ermeabilizzanti liquide cementizie . 

Questi materiali sono composti da una parte in polvere contenente un legante 
cementizio e da Tina parte liquida, a base di Jatice polimerico, opportunarnente 
formulata. 11 sistema di imperxneabilizzazione cosi ottenuto pu6 garantire le ca- 
ratteristiche di permeabilita al vapore acqueo e di impermeabilita aU'acqua, ma 
non puo essere considerate una pavimentazione in quanto non possiede suffl- 
cienti caratteristiclie estetiche e di resistenza alia lacerazione; percid e necessario 
ricorrere ad un successivo rivestimento con piastrelle. 

In letteratura vi sono brevetti che trattano Targomento della copertura imper- 
meabilizzante continua con utilizzo dei materiali e con le limitazioni sopra de- 
scritti. 

In US 4,588,458 si fa riferimento a membrane impermeabilizzanti costituite da 
una armatura di rinforzo, in fibre, impregnate con bitume modificato tramite ag- 
giunta di miscele di polimeri termoplastici. In GB 2193153 si fa riferimento ad. 
un feltro permeabile al vapore acqueo costituito da una supporto in tessuto non 
tessuto impregnato con bitume, sulla cui faccia inferiore vengono depositati pri- 
ma un film di materiale plastico forato e poi uno strato metallico sottile. In US 
4,897,313 si fa riferimento a un sistema impermeabilizzante costituito da una 
mano di fondo di latice a base di bntilacrilato, stirene ed acrilonitrile e da una 
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membrana prefabbricata autoadesiva in bitume modificato con elastomeri. La WO 
01/72514 si fa riferimento a pannelli per coperture costituiti da uno strato supe- 
riore di copolimero acrilonitrile-stircne-acrilato e da uno inferiore in polivinilclo- 
ruro. In US 5,422,179 si fa riferimento a membrane polimeriche impermeabiliz- 
zanti ottenute per copolimerizzazione di etilene, esteri vinilici ed esteri acrilici. 
In DE 3342560 si fa riferimento a fogli impermeabilizzanti realizzati in gomma 
olefinica rinforzati con un'armatura in fibre di vetro. In US 6,395,845 si fa rife- 
rimento a membrane impermeabilizzanti a base di resine epossidiche. In WO 
94/04349 si fa riferimento a membrane flessibili impermeabilizzanti protettive 
costituite da un foglio polimerico flessibile impregnabile con materiali a base di 
leganti cementizi. In EP 0794299 si fa riferimento ad un metodo di produzione di 
coperture piane ottenibile per posa in opera di due strati di miscela di legante ce- 
mentizio e latice rinforzati nel mezzo da una membrana forata in polipropilene. 

Compito principale di quanto forma oggetto della presente domanda e risolve- 
re i problemi sopra descritti fomendo un metodo per la realizzazione di una pa- 
vimentazione continua impermeabile su tetti piani, terrazzi, balconi e altre strut- 
ture in piano. 

NelTambito del compito sopra esposto, un importante scopo e la realizzazione 
di una pavimentazione continua impermeabile applicable sopra qualsiasi superfi- 
cie nuova o vecchia, costituita da massetto cementizio, piastrelle di qualunque 
genere e natura o pietre naturali e artificiali. 

Un altro scopo e la realizzazione di una pavimentazione continua impermea- 
bile applicable su supporti anche umidi e con temperatura fino a +0,5 °C. 

Un altro scopo e la realizzazione di una pavimentazione continua impermea- 
bile pedonabile, carrabile con mezzi leggeri (di massa inferiore a 3,5 tonnellate), 
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autopulente, antiscivolo, non soggetta ad ingiallimento, resistente alTusura e alle 
lacerazioni. 

Un altro scopo e la possibilita di realizzare una pavimentazione continua im- 
permeabile in sito e in due sole fasi applicative distanziate da breve periodo di 
tempo. 

II compito e gli scopi sopra accennati, nonch6 altri che appariranno piu chiari 
in seguito, vengono raggiunti fornendo un xnetodo per la real izzazi one di una pa- 
vimentazione continua impermeabile, caratterizzato dalle seguenti fasi: 

a) la prima fase consiste nella posa in opera, su un supporto opportuna- 
mente preparato, di uno strato di membrana liquida a due componenti a ba- 
se di leganti idraulici; owero posa in opera di uno strato di membrana li- 
quida, seguita dalla posa in opera e daU'impregnazione, con lo stesso mate- 
riale, di un'armatura di rinforzo; 

b) la seconda fase consiste nel rivestimento dello strato appena descritto 
con una miscela di polimeri, di additivi ed, eventualmeate, di inert! 

Ulteriori caratteristiche e vantaggi delToggetto della domanda risulteranno 
evident! dalla descrizione dettagliata di una particolare, ma non esclusiva, moda- 
lita di realizzazione illustrata a titolo indicativo e non limitativo nei disegni alle- 
gati in cui: 

la fig. 1 illustra una vista in prospettiva della pavimentazione oggetto della 
domanda; 

la fig. 2 illustra in sezione la pavimentazione di fig. 1. 

In riferimento alle figure di cui sopra, si indica con il numero 1 la pavimenta- 
zione continua impermeabile applicata ad un supporto 2 precedentemente prepa- 
rato e costituito, ad esempio, da un massetto cementizio. 
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La pavimentazione continua impermeabile viene prodotta in sito ed implica 
Fesecuzione delle due fasi di cui sopra. 

La prima fase consiste nella posa in opera dello strato 3 di membrana liquida a 
due componenti a base di leganti idraulici srul supporto 2. Lo strato 3 di membra- 
na liquida a due componenti e composto da una miscela di materiali inerti, addi- 
tivi, leganti idraulici, lattici polimerici ed acqua, ottenuta per miscelazione dei 
due componenti uno liquido e Taltro in polvere. II materiale che si ottiene e cosi 
composto da una miscela di acqua, leganti idraulici ed almeno un latice poJimeri- 
co, ad esempio a base di stirene e esteri acrilici. Se ritenuto opportuno, appena 
tenninata l'applicazione dello strato 3, si pud procedere alia posa in opera di una 
annatura 4 di rinforzo in tessuto non tessuto, feltro, rete o quant'altro, di struttura 
tale da consentirne Fimpregnazione e Fincorporazione nello strato 3; in tal caso e 
consigliabile applicare suU'armatura uno strato di finitura 5 della medesima 
membrana liquida. L'utilizzo delFarmatura 4 ha la sola funzione di migliorare le 
caratteristiche di resistenza meccanica dello strato 3 e non deve alterare la per- 
meability al vapore acqueo della membrana liquida. Gli strati 3, 4 e 5 possiedono 
caratteristiclie di impermeability all 'acqua ed elevata permeability al vapore ac- 
queo tali da rendere possibile l'applicazione di questo sistema anche su supporti 
umidi; tali caratteristiclie sono garantite dal solo strato 3 nel caso si decida di ap- 
plicare il prodotto senza lo strato di rinforzo 4. 

La seconda fase consiste nella posa in opera, sullo strato 5, di una miscela di 
polimeri, colorata o trasparente, di additivi ed eventualmente caricata con in 
naturali od artificiali colorati e non, caratterizzata da elevata permeability al 
pore acqueo. 

U sistema risultante dalle operazioni di posa in opera dei due strati appena de- 
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scritti e la pavimentazione continua impermeabile oggetto della presente doman- 
da. 

Le dimensioni caratteristiche di ciascun componente costituente il sistema og- 
getto della presente domanda potranno essere le piu appropriate a seconda delle 
specifiche esigenze. 

Naturalmente il trovato e suscettibile di mimerose modifiche e varianti tutte 
rientranti nelTambito del medesimo concetto inventivo. 
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RIVENDICAZIONI 

1) Metodo di realizzazione di una pavimentazione continua impermeabile ot- 
tenuta eschisivamente per accoppiamento dei materiali e secondo lo schema di 
posa in opera di seguito speciftcati: 

a) la prima fase consiste nella posa in opera, su un supporto opportuna- 
mente preparato, di uno strato di memhrana liquida a due componenti a ba- 
se di leganti idraulici; 

b) la seconda fase consiste nel rivestimento dello strato appena descritto 
con una miscela di polimeri e di additivi, per formare la parte a vista pedo- 
nabile e carrabile della pavimentazione. 

2) Metodo come alia rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto che la membra- 
na liquida a due componenti e composta da una miscela di cariche inerti, additivi, 
leganti idraulici, dispersioni polimeriche ed acqua. 

3) Metodo come alia rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto che la membra- 
na liquida a due componenti e composta da una miscela contenente almeno un le- 
gante idraulico. 

4) Metodo come alia rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto che la membra- 
na liquida a due componenti ha funzione protettiva del supporto di posa. 

5) Metodo come alia rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto che la membra- 
na liquida a due componenti ha funzione impermeabilizzante del supporto di po- 
sa. 

6) Metodo come alia rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto che la membra- 
na liquida a due componenti ha funzione collante per il successivo rivestimento. 

7) Metodo come alia rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto che la membra- 
na liquida a due componenti pud essere rinforzata da fibre naturali o artificiali di- 
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sperse nel componente in polvere; Teventuale inserimento di tali fibre non inficia 
ia novita rivendicata 

8) Metodo come alia rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto che la membra- 
na liquida a due components al momento della posa in opera, pu6 essere rinfor- 
zata da tessuto non tessuto, feltro, rete o quant* altro comunemente usato a tale 
scopo, e impregnate in sito; Feventuale inserimento di tale armatura non inficia 
la novita rivendicata. 

9) Metodo come alia rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto che almeno un 
componente del rivestimento, che forma la parte a vista pedonabile e carrabile 
della pavimentazione, e costitoito da polimeri acrilici. 

10) Metodo come alia rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto che almeno un 
componente del rivestimento, che forma la parte a vista pedonabile e carrabile 
della pavimentazione, e costituito da copolimeri stirene-esteri acrilici. 

11) Metodo come alia rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto che almeno. un 
componente del rivestimento, che forma la parte a vista pedonabile e carrabile 
della pavimentazione, e costituito da polimeri epossidici. 

12) Metodo come alia rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto che almeno un 
componente del rivestimento, che forma la parte a vista pedonabile e carrabile 
della pavimentazione, e costituito da polimeri metacrilici. 

13) Metodo come alia rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto che almeno un 
componente del rivestimento, che forma la parte a vista pedonabile e carrabile 
della pavimentazione, e costituito da polimeri poliesteri insaturi. 

14) Metodo come alia rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto che almeno un 
componente del rivestimento, che forma la parte a vista pedonabile e carrabile 
della pavimentazione, e costituito da polimeri poliuretanici. 





10 



TV 2002 U 0000 



15) Metodo come alia rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto che il rivesti- 
mento, che forma la parte a vista pedonabile e carrabile della pavimentazione, 
pud essere colorata; 1'eventuale utilizzo di pigmenti e coloranti non inficia la no- 
vita rivendicata. 

16) Metodo come alia riveudicazione 1, caratterizzato dal fatto che i polimeri 
componenti il rivestimento, che costituisce la parte a vista pedonabile e carrabile 
della pavimentazione, possono essere miscelati con inerti di qualunque natura; 
1'eventuale inserimento di tali inerti non inficia la novita rivendicata. 

II Richiedente 
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